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A JAVASLATTEVO ADATAI
1. A javaslatot benyujto (személy/intézmény/szervezet/vallalkozas) neve: Mezeiné Batori Valéria
2. A javaslatot benyujto személy vagy a kapcesolattarto személy adatai:
Név: Mezeiné Batori Valéria
Levelezési cim: 5650 Mezbberény, Luther u. 1/2/9
Telefonszam: +3620/5850024
E-mail cim: mezeibvaleria@gmail.com
I1.

A NEMZETI ERTEK ADATAI

1. A nemzeti érték megnevezése

. MEZOBERENY! KOLONIAL BUTORCSALAD"

2. A nemzeti érték szakteriiletenkénti kategoriak szerinti besorolasa

O agrar- és élelmiszergazdasdg O egészség és ¢letmod O épitett
kdérnyezet
X ipari és miszaki o kulturalis orokség O sport

megoldasok

O termeszeti kornyezet O turizmus

3. A nemzeti értek fellelhetoségének helye

4. Ertéktar megnevezése, amelybe a nemzeti érték felvételét kezdeményezik

x telepiilési O tajegyseégi X megyei 0 kiilhoni
magyarsag



5. A nemzeti érték rovid, szoveges bemutatésa, egyedi jellemzdinek és torténetének leirasa

1951. marcius 8-an alapitotta meg kilenc berényi asztalosmester - Baver Mihaly, Halasi LaszIo,
Hoffmann Daniel, Jakusovszki Janos, Koés Samuel, Kresmarik Janos, Kresmarik Samuel, Kovdcs
Marton és Miklos Géza - a Mezdberényi Fa- Mezogazdasagi Kisipari Termel6é Szovetkezetet. Az
orszag egyik legpatinasabb, legismertebb butorgyartd lizemének alapjait raktdk le. A Puskin uti

mithelybdl orszagos és nemzetkézi ismeretségig vezették a szovetkezetet, a kort és a valtozd

fogyasztoi 1gényeket kovetni tudd mezdberényi asztalosok.

1952-t6] Fa-Mezogazdasagi TermelOdszovetkezet a neve. 1960-t6l a Mezdberényi Faipari KTSZ
nevet vették fol, miutdn a mezdgazdasagi termékek gyartasa — kerékgyartas illetve kadarmunka —
teljesen megsziint és csak butorgyartas folyt.

1959-ben egyesiilt a tarcsai, majd 1964-ben a gyomai szovetkezetek asztalos részlegével. 1966-ban
beolvadt a békési szovetkezet asztalos részlege is. Késobb 1969- ben a békési, majd 1970-ben a
gyomai részleg ismét kivalt.

1971-ben 4 telephelyen folyt a termelés. 2 telephely Mezdéberényben és 1-1 telephely Korostarcsan,

valamint Okényban miikodott.



1960-ig inkabb sellakos, politirozott butorokat gyartottak (a Hosok uti telepen), ezutan fogtak
hozza a lakkozott és karpitozott butorok gyartasahoz. 1968-tol kezdddott a Hajnal utcai beruhdzas,
és 1970-t61 itt is folyt a termelés. Korszerl irodahaz, mihelyek és szocidlis 1étesitmények épiiltek.
Kiilon részlegek alakultak minden munkafazishoz.(méretre vagas, festés, karpitozas, dsszeszerelés
stb.) Az Uj telephelyen nagyaranyu gépesitésbe fogtak, és a termelés ezek utin a korabbi

tobbszorosére nott.

A kolonidal butor a szovetkezet életében.
Kolonial butor torténete:

A kolonial gyarmatit jelent. Gyarmati miivészetet. Egykor a gyarmatok iparmiivészetét jellemezték
ezzel a szoval. Maradjunk is tehat - eloljaroban - ennyiben: a kézikonyvek tobbsége ugyanis nem
tekinti korstilusnak. Nem targyalja 6nallo fejezetben, noha a kolonal, kolonialis kifejezés - jelz6ként

legalabb - minden dsszefoglald lakasmiivészeti miiben és az épitészetben is felbukkan.

Szézadﬁnk korszerii butoraibdl a barokk, a rokoko elemek eltlintek. Az ipari el6allitas merdben 1j
formavilagot hozott. A modern butorral egyiitt azonban megjelent a kommercialis butor is (nem
fuggetleniil attol, ahogyan az avantgard mellett a képzémivészetben is kitermelddott a
mikereskedelmi piktura és a gices). Ennek egyik tipikus példaja az, amit ma a koznyelv kolonial
butornak nevez. Ezt a szot mar egyes szamban kell hasznalnunk. Ha rdnéziink: a csavart oszlopok, a
vilagos szerkezet, a faragott diszek a legszembetiinobbek. De talan jellemzébb, ha azt mondjuk:

konszolidalt - a ma funkcionalis

igényeihez, lakasmeéreteihez és €sszer(i

telfogasahoz igazitott - neobarokk ez. A MINGSiTG JEL

Ujubhan » mellé-
e e s . ket kis cimke,

A mezdberényi kolonial bitor révén gyisqynegkﬂ::
a cég a megye egyik legismertebb, A SO - S

legsikeresebb butorgyartéjava valt, nem egyszerii do-

4 4 kaphatjik meg ax
amelynek neve orszigszerte ¢és .

nemzetkozileg is ismert és elismert a
volt. A nagy hazai butorexportalok

egyikéve valt. Magyar Szabvimymil is szigoribb

A "Magyar Bitormarka" e el s e =
: . Y I remisen s honi piacon.
megkilonboztetd mindségjelet 1996- Ext a bizonyes megtiatel s
mepkilonbiztets §

ban nyerték el a kolonial butorok.




A mez8berényi koloniél butor tette azza Mez6berényben a Faipari Szovetkezet, amivé valt, amilyen
hirnévre tett szert.

Az elézd évek .eredménytelensége” (a raktarban felhalmozodott butorokra mar nem volt igény)
hozta a fejlesztés kényszeriiségét, a teljes termékesere sziikségességét. Ezt ismerte fel a szovetkezet
vezetése (1973-ban). A feltételek még nem voltak meg a tovabbi eredményes miikddéshez, az
akkori eszkdzpark nem volt még alkalmas kolonial butor gyartasara. (20% volt meg becslesek
szerint)... Az ismeret és a szakmai felkésziiltség is hianyzott, nem volt elég - kolonidl butor
gyartasahoz érté - szakember. A sok tehetséges szakember viszont nagyon hamar ,felndtt” a
feladathoz.

(Az ezt megel6zé kb. 10 évben a szdvetkezet ugy muikodott, hogy a gépi munkat, az "A" fazist
budapesti szovetkezetek gyartottdk le, és bérmunka jelleggel leadtdk Ggynevezett kikészitésre.)

A felismerést tettek kdvették. 1974-ben - kapcsolatok révén - lehetéség nyilt lizemlatogatasra
Visegradon, az ottani asztalosipari szivetkezethez, ahol kolonial butorokat gyartottak. Ott sok
mindent megmutattak a berényi asztalosoknak, de a csavart oszlop titkat nem darultdk el. A
mezdberényi mesterek, (Bayer Mihdly, Jakusovszki Janos, Hovanyecz Pal, Rigé Imre, Hajdu Emd)
ellesték az alapelvet, és mire haza értek, fejben mar tudtak a titkot.

Masnap elkészitette Hovanyecz Pdl a csavart oszlop gyartasahoz a berendezést, a latottak alapjan,
és elkésziilt az elsd csavart oszlop is. Igy lett "Egy elhibazott" minta az 4j modell!

A csavart oszlopot elészér méretre kellett esztergalni. Majd a csavart oszlop csavarasat martak ki.
Egy furéfejet koszoriiltek meg a csavart oszlop profiljanak.

Kecskemétr6l szirmazik a K40-es nagy (diplomata) iréasztal, melyet késobb kisebb méretlire,
lakossagi hasznalatra terveztek at.

..Gyorsan” megkezdodtek a probalkozasok a

kolonial butor gyartasara. Eleinte kiillonbozo,
egymashoz még nem kapcsolodé modellek
késziiltek el, mindegyik darab mas és mas volt.

Az elsé prototipusokbol az els6 darabokat a

,,varos” kapta meg. jelenleg is a polgarmesteri
iroda berendezését képezik. Az 6ra még nem
az ingas, hanem a kezdeti egyszerlibb miiszaki
megoldasu valtozatban lathato

Az els6 darabok, pl. a dohanyzo asztalok a

korostarcsai részlegben késziiltek el.

A miivelddési haz irodajaban talalhaté darabok szintén Korostarcsan késziiltek, Wagner Jozsef keze

munkéjat dicsérik. O készitette el ,hibas™ alkatrész darabokbol.



Az elso ,,mintadarabok™ elkésziilte utan, a kolonial butor végleges formai jellegének kialakitasa volt
a cél.

Hogy valt szériagyartasra alkalmassa? Heccendorfer LdszIlo, Munkacsy-dijas butortervezd
Osszedllitott egy méretezett, azonos formara tekinté kolonial butorcsaladot, ebben 8-9 modell volt.
A jo funkcio, a megfeleld méretek miatt gyarthatova valtak. El is indult a mintaszériak gyartasa.
1974 végére, 1975 kozepére kialakult, 0sszedllt az alapprogram ezen butorcsaladon beliil, amely
aztan gerincét adta a mezoberényi kolonial butor egységesiilés¢hez, formai- és méretazonossagahoz.
Késobb boviilt a kollekcid, 15-20 modell is volt. (Igény volt ra, nem tomegcikk volta miatt.)

A szériagyartas mellett a diszités, a kézi faragas, a festés, lakkozas...

Az esztergagépeken megmunkalt diszelemeket kézzel csiszoltdk megfelelé mindségilire a faszobrasz
miuhelyben.

A butorok tolgyfabol €s tolgy furnérboritasu butorlapbol keésziiltek, fényezett, selyemfényl vagy
matt felliletkezeléssel.

Az oldalak mells6 é€le elott csavart oszlopok helyezkednek el, melyek fels6 végét akantusz mintaju
faragott kapitel disziti. Az ajtok kozott profilozott, faragott lezena helyezkedik el. Az ajtok és a
fickok eleje keretszerkezetli, a diszlécen beliil cwerg illesztésti furnérral késziilnek, kozépen
faragott rozettaval diszitve. Az ¢lek tolgy €lléccel lezartak. A tetd, parkany, a fenék és a labazat
faragassal diszitett. A labazat csavart és esztergalyozott pogacsa lab.

Az liveges részek Orlament Givegbdl, 6lombetétes iiveggel késziiltek, karomintas kivitelben.

A kolonial butorcsaladok Liverpool és Liverpool Lux fantizianévvel valt ismertté.

A karpitozott 1il6- és fekvogarnitardk a Berény fantazianevet viselték.

A termékek gazdasagosan, jo nyereséggel voltak gyarthatoak.

A gyartashoz, az exportra gyartashoz a feltételek mar 1975-ben (?) adottak voltak. A termék
modern, esztétikai megjelenése, mindsége kivald volt. Hazai alapanyagbol is gyarthato volt.

A halészoba garnitura elemeinek funkcionalis neve:

1. ¢jjeli szekrény - 2 db

2. liléke

3. Tiikor-asztal

4. agy-2db

5. négyajtds szekrény



Példaként! A halészoba gamitura egy darabjanak, az éjjeliszekrénynek a miiszaki leirasa (minden
butordarab gyartadsanak technolégidja hasonlé volt, ,.A” és .B” fazisban is):

Kolonial hélészoba garnitira részének - éjjeli szekrény - miiszaki leirasa:




A termék gyartasanak technologiaja az ,,A” fazisban.

A gyartmany fobb jellemzéinek a rovid leirasa:

A stilus jellegzetes diszité elemei:

- a frontfeliiletek furnérozasa keresztillesztéses, kozépen faragott rozettaval, koril diszléc szegéjjel,
a labazat csavart és pogécsa 1ab, az oldalakon oszlop fut végig kotélfaragassal.
(A négyajtos szekrény szétszerelhetd, a garnitura tobbi eleme fix kiképzésii.)
Alkalmazandé furnérféleségek és feliiletkezelések:

Homloklap feliilet: t6lgy furnér, pacolt, matt feliiletkezelésii.

Egyéb kiilsé lapfeliiletek: tolgy furnér, pacolt, matt felliletkezelést.

Belso lapfeliletek lathato részeken: biikk furnér, félfényezett kivitelben.
Belsé lapfeliiletek nem lathato részeken: biikk furnér, csiszolt minéségben.
Kiilsé lathato firészaru alkatrészek: tolgy flrészaru.

A tetd és a fenék keretek: fenyd fiirészaru.

A felhasznalt faanyagok nedvességtartalma: 10+2%

Kivitel:

A termék (éjjeliszekrény) a garnitura része (2 db) fiokos kivitelben.

Alkatrészei:

Tetd és fenék anyaga: faforgacs butorlap, az éleken harom oldalrdl tolgyfa "T 1éc"-cel ellatva, lapja

feliil télgy, alul biikkk furnérral boritva, a koldokcsapok részére 8 mm furatokkal, az éleken
megfeleld profilozassal.

Méretei: hosszusag: 540 mm, szélesség 430 mm, vastag 19 mm.

Oldalak: 19 mm-es faforgacs butorlapbol késziil mindkét lapjan télgy furnérral boritva, mellsé €lere
fészkes csappal illeszkedik a 330x50x50 mm méretii faragott oszlop, hatsé élén 5 mm mély és 12
mm széles aljazassal a hatfal részére, a fioktarté rama kéldkcsapjanak 8 mm furatokat kell a bels6
lapra és az also-fels6 élekre furni a tet6 és fenék kapcsolodasahoz.

Meéretei: magassag: 330 mm, szélesség 345 mm, vastagsag: 19 mm.

Fiok: eleje faforgacs butorlap, négy élén tolgyfa "T léc"-cel boritva, kiils6 lapja keresztillesztéses
tolgy, a belsd biikkk furnérboritassal, kérbefutd profilozott diszléc szegéjjel, a fiokoldal részére +6
mm furatot kell késziteni a belsd lapon.

Méretei: hosszsag: 400 mm, szélesség: 130 mm, vastag: 19 mm.



Fiok oldala és hatulja: biikkk fiirészarubol késziilt, egymashoz egyenes fogazasu kavakotéssel

illeszkedik és a fiok fenék részére 5x5 mm-es arokkal kell ellatni.

A fiok feneke: 5 mme-es rétegelt lemez.

Lébazat: anyaga tolgy flirészaru, a 4 db pogacsa lab esztergalyozott, az dsszekotoik 25 mm vastag
80 mm széles, idegen csappal képzett kétszeres T kotésbol all.

Hatfal: 4 mme-es rétegelt lemezbol késziil, bels6 lapjan tolgy, kiilso lapjan biikk furnérozassal, az
5x1 mme-es aljazasba alatétes facsavarral kell beszerelni.

Meéretei: magassag: 354 mm, szélesség: 460 mm, vastagsag: 5 mm.

A gyartmany eléallitisahoz sziikséges alapanyagok, segédanyagok és szerelvények:
Alapanyagok és segédanyagok:

Faforgics butorlap, lombos fiirészaru, rétegelt lemez, furnérok, kolonidl szeszpac (639-es), glutin
enyv, karbamid-formaldehidragaszt6, PVAC ragasztd, Lignocell alapozoé lakk, AKROL 001 és 002
fedolakk, Nitrolakk.

Szerelvények:

Barnitott normapant, raszegez0 rudzar, siillyesztett zar, diszitett kulcslyuk takaro, agyvasalas,
osszehuzo vasalas, szegek, csavarok, fémiitk6z6, mlanyag polctartd, tiikor, karpitos anyagok és

szerelvények,

A technolégiai folyamat leirasa:

A garnitira lapalkatrészeinek gyartasahoz sziikséges furnérokat kiilén furnérilleszté technologiai
sorban lehet el6allitani. A lapok belso boritasa biikk, a kiilsé boritasa szélas tolgy furnér.

A furnérraktarbol kivalasztott megfelelé méretii és minéségli furnérokat eloszor a szabasz
furnérvagd ollon 3 mm-rel a pontos méretnél nagyobbra kell vagni, az ugynevezett szélez6 ollon
hosszusagi iranyl vagassal alakitjak ki (szintén a pontos méretre 3 mm-es rahagyassal) az oldalak,
tetd, fenék kiilsd és belsd lapjainak furnér boritasat. A fiokok és ajtok kiilsé lapjan valamint az
dgyak homloklapjan 45 fokos keresztillesztésbe kell vagni a tolgy furmért. Ezt az illesztést kézi
ragasztassal, ragaszto szalag segitségével megfelelé6 munkapadon raktak dssze.

Az oldalak kiilso, belsd, az agy és a fésiilkodo asztal tetd, éjjeliszekrény tetd furnérjait a keét €l
ragasztd gépen egyesitik. A furnér illesztések Gsszerakasanal vigyazni kell, hogy a furnér rajzolat
osszeforduljon, ezért a kotegbol mindig a megfelelé darab szamu furnért kell felhasznalni. Az
élragasztasok utan munkapadon elvégzik a minéség ellendrzést is. A garnitira elemeihez sziikséges
furnérokat csoportokba Osszeraktak, ellattak jeloléssel és kotegeltek. Végiil a hidraulikus prés terem
mellett kialakitott furnér raktarba keriilt. Ez a raktar biztositotta eléregyartassal a hidraulikus prés

allando tizemeltetését, megfeleld présido figyelembe vételével.



A lap alkatrészek gyartasa:

A butorlap és lemezraktarbol a lapszabasz korflirészhez érkeztek a butorlapok, itt szabtdk le az
ajtokat, a fiok elejét, az oldalakat, az éjjeliszekrény tetejét... Formatizald korfiirészen kellett szabni
a rétegelt lemez hatfalakat és a fiok fenekeket...

Ezeket a lemezeket pontos méretre kellett vagni, a tirés + 0,5 mm lehetett. A lapok, lemezek
vagasara a korflirész keményfémlapkas FK fogalaku, 16-22 mm fogosztasu kellett legyen. A
lapokat rahagyéssal kellett szabni, ez egy Gjravagasra még pontos méret + 10 mm. A kovetkezd
miivelet a "T-1éc"-ek szamara torténd arokmaras a faforgacs butorlap élein, az arok 9 mm mély és 7
mm széles kellett legyen. Az arokmard géppel parhuzamosan van az asztalos korfiirész, amely a "T
léc"-ek 45 fokos illesztését végzi, erre a vagasra trapéz keresztmetszetli korflirészt kellett
alkalmazni, ennek elényei, hogy nem kellett a fogakat hajtogatni és a vagasi felilet szép sima,
szinte gyalult vagasi feliilet lett.

Kovetkezd miivelet a "T 1éc"-eket polivinilacetat ragasztoval a lapokon képzett arkokba az erre
kialakitott munkahelyen kell berakni. A PVAC ragasztd gyorsan koté jo ragaszto képességili volt. A
ragasztd anyag teljes megkodtése utan kovetkezhetett csak a hengercsiszolas, ezt 24-es ¢€s keét
hengerre 36-o0s csiszolopapirral kellett elvégezni, a harom hengeres csiszologépen. A gép elotolasi
sebessége 10-15 m/min. kellett legyen.

A lapok tovabbi utja lecsiszolas utan a hidraulikus préshez vezettek, a préselés technologigja kiilon
helységet igényelt, itt volt fellelhet6 az enyvfelhordd gép és keverdgép. A ragaszté anyag karbamid-
formaldehid alapu miigyanta ragasztd és + 30% rozsliszt keveréke, a katalizator ammonium klorid.
Az enyvfelhordd gépben mindkét lapra egyenletesen kellett felhordani a ragaszté anyagot. A
furnérral ellatott lapokat ugy kellett behelyezni a hidraulikus prés lapjai kozé, hogy a furnér a lapon
egyenletesen feklidjon. A hatlapos hidraulikus présben az elektromos fiités(i préslapokat 90-100 C
fokra kellett melegiteni. A présidd 3-4 perc volt. A préslapok nyomasanak a feliiletre 6-7 kp/cmz-
nek kellett lennie. Tovabbi megmunkalasig a vizszintesen egymas folé helyezett lapokat a ragasztas
utani pihentetd helyiségben kellett tarolni, a pihenési idé 2-4 nap volt. A technoldgiai lanc,
kovetkezd muvelete, a paros korflirészen végzett lapvég megmunkalasa volt. A hossz és szélességi
méretek ellendrzését az erre a célra kialakitott kaliberek segitségével kellett elvégezni.

Itt is célszert volt gyalulo korfiirészlap hasznélata. Mardgépen kellett elvégezni a hatfalak helyének
a megmunkalasat, mely 5 mm mély és 12 mm széles kellett legyen. Marogépen kellett még
elvégezni a fiok alkatrészek megmunkalédsat is. 5 mm széles, 8 mm mély arkot kellett késziteni a
fiokfenék részére.

A kovetkez6 muUvelet a sorozatfurdon tortént, 4 furatot kellett 8 mm furoval az oldalak also, felso
¢élén valamint a tetd és fenc¢k lapokon késziteni a koldokcsapok részére. Hosszlyuk faroval kellett

elkésziteni a slllyesztett zarak helyét és a kulcslyukakat. A teté és fenék alkatrészeket harom



éliikkon profilozassal kellett ellatni mardgépen. Hatra esztergalt mardkést kellett hasznalni, a
megmunkalas elétolasi sebessége 18-20m/min kellett legyen. A szerszam fordulatszama 9000 f/min
kellett legyen. Az oldalak eliils6 élén 5 mm széles, 15 mm mély fészekcsapokat mardgépen kellett
elkésziteni, a tolgyfa oszlopok részére. Ezutan a lapalkatrészeket minGség-ellenorzés ala kellett
vetni, majd a garnitiranak megfelel6 szamu alkatrészeket csoportositva, adattablaval ellatva kellett

komplettirozo félkészaru-raktarba szallitani.

Tomorfa alkatrészek gyartasa:

A szaritdé kamrabol érkez6 tolgy, valamint a fiok és a fiok alatti keret részére a bikk fiirészaru
nedvességtartalma 10+2%. Ezt az anyagot szabaszkorfiirésszel kell hosszisagi méretre szabni,
mindig a hosszabb alkatrészektol a rovidebb felé haladva kellett a szabast végezni. Minden tdmdrfa
alkatrész leszabasa ott tortént. A szabasz méret egyenld, pontos méret + 20 mm rdhagyas. A
szabasnal tgyelni kell, hogy mindségileg kifogasolhaté anyag ne keriljon tovabb. Az elemek
alkatrészeit attekinthetOen tablaval ellatva kellett 6sszerakni, a kovetkezé megmunkalasig.

A szabasz korflirész fogalakja KV, és a fogosztasa 20-23. A kdvetkezd miivelet szalagfiirészen
torténik: szélességi és vastagsagi szeletelés.

Itt keriill megmunkalasra a "T léc" anyaga, az oldalak oszlopai, a labazat kotései, biikk tlirészarubol
a fiok oldala és hatulja, a fiok alatti rama alkatrészei és a diszléc. A szabaszatnal lees6 rovid tolgy
fiirészaru darabokbol kellett szeletelni a csavart és pogacsa lab anyagat, valamint a rozettaét is.
Ezek az utobbi alkatrészek tovabbi megmunkalasra a faeszterga gépre keriltek. A szeletel6
szalagfirész fogalakja NV, élsebessége 20-25 m/sec, eldtoldsi sebessége 10-15 m/min. A
szeletelésnél méretrahagyas 5-8 mm kellett legyen. Az alkatrészeket az ¢€legyengetd gyalugépen
vald megmunkalas utan, a vastagsagi gyalugépen kell megmunkalni. A gyalugépek fordulatszama
3000-5000 fordulat/min. kellett legyen, a ciklois ivek hossza nem lehetett nagyobb 0,2 -1 mm-nél.
A munkadarab el6tolasi sebességének 9 m/min. alatt kellett lennie. A vastagsagi gyalugépen valo
megmunkalas utan, célszerli a korpusz alkatrész és a fiok alkatrész gyartasi utjat szétvalasztani. A
"T léc" anyagat a lapgyarté szinkronmiivelethez kellett tovabbitani, ahol marégépen alakitjak.

Paros korflirészen kellett a tomorfa alkatrészeket pontos hosszisagi méretre levagni. Itt a pontossagi
kovetelmény + 0,5 mm kellett legyen. Megmunkalasi feliilet simasaga érdekében uGgynevezett
gyaluld korflrészlapot kellett hasznalni. A korflirész szerszam élsebessége 30-35 m/sec., az anyag
el6tolasi sebessége 20-25 m/min. kellett legyen.

Csapozo marogépen megmunkaltak a fiok alatti keret alkatrészeit, majd egy keret Osszeallitd
munkahelyen PVAC ragasztoval a csapokat megenyvezve a kereteket 0sszeraktak.

Fontos technologiai kovetelmény volt, hogy a keretek pontosan derékszogiliek kellett legyenek.

Ellen6rizni kellett a méret pontossagot is. A ragaszté anyag megkdtése utan keriilhetett a keret



tovabbi megmunkalasra. Ez sorozatfiroval tortént, itt az éjjeliszekrény belsoé lapjahoz kapcsolodo
¢lekbe 8 mm furatokat kellett késziteni a koldokcsapok részére.

Az éjjeliszekrény tomorfa fiok alkatrészeinek utja a paros korfiirésztél a fogazé mardgéphez
vezetett, ahol a fiok hatuljaba, és az ehhez csatlakozo oldalak végeikbe nyitott, egyenes fogazast
kellett késziteni. A fiok oldal a fidk elejéhez csatlakozd végebe 6 mm-es koldokesapoknak kellett
furatokat késziteni csoportfuron. A fidk oldalaiba asztalos mardgépen 5 mm széles, 6 mm mély
arkot kellett késziteni a fiokfenék részére.

A labazat merevit6it is csoportfuron kellett megmunkélni 10 mm furdval, ugy hogy a merevitd
Osszerakas utan kettos T alakd legyen. (A 10 mm furat a koldokcsapok részére késziilt).

A csavart lab esztergalyozott végének a merevitdbe 1 db 20 mm-es furatot kellett még furni
oszlopfurdval. Az Gsszes furattal és csappal ellatott alkatrészeket ellenérizni kellett a félkészaru-
raktarba szallitas elott.

Az éjjeliszekrény oldalakhoz fészkescsappal kapcsolddo oszlopok, a paros korfiirésztél a
marogéphez érkezett tovabbi megmunkalasra. Ott kellett marni 13 mm mélyen és 4 mm
sz¢élességben a fészkescsapok helyét, valamint olyan ives marast kellett késziteni, amely nem
futhatott végig az anyag hosszdn, a szobrasz megmunkélas részére. Az oszlopokat mindség
ellenérzés utan szallitottdk a faszobrasz megmunkaldshoz, ahol ugynevezett kotélfaragassal lattak
el. Vigyazni kellett, hogy az oszlopokbdl parosan jobbos ¢s balost készitsenck, ezutan az
alkatrészeket a sziikséges garniturahoz darabszam szerint kotegelve kellett tovabbitani.

Faeszterga gépen kaptak meg a pogacsa labak a végleges alakjukat, majd 20 mm furattal kellett
ellatni oszlopfuré gépen. Ebbe a furatba kapcsolodott a csavart 1ab. Faesztergalt a csavart 1ab is,
majd specialisan erre a célra atalakitott hosszlyuk fardgépen kellett elkésziteni a csavarast. Jobb és
bal menetemelkedésii csavarasokat kellett késziteni parosan. A rozettdkat a faeszterga géptdl még
szobrasz megmunkalasra kellett tovabbitani, ahol elkésziilt a végleges alakja. A lab alkatrészeket
mindség ellendrzés utan a garnitirahoz szitkséges darabszamban kellett az félkészaru-raktarba
kiildeni.

Amint az éjjeliszekrény gyartasdhoz szikséges M=1:50 méretardny gépelrendezési rajzabol is
kitinik az igy kialakitott technoldgiai folyamatban az anyagmozgatasi utakat kedvezden le lehetett
roviditeni, a gyartas elakadas mentes, attekinthetd, az ellendrzés egyszerd, célszertien szétvalasztott
a szakmunka ¢€s a kisebb szaktudast igénylé muvelet.

Az alkalmazott gépek és technoldgiai miiveletek szama allando.

A kolonial halészoba garnitira egy elemének, éjjeliszekrényének gyartasa "B' fazisban.
A garnitira elemeinek gyartasi technologiaja kdzel azonos, ezért részletesen csak az éjjeliszekrény

keril vazolasra, a mellékelt M=1:100 méretaranyi (izemelrendezési rajz szerint. Ezen a



technoldgiai teriileten a munkafolyamat haladési iranya I alaku. A komplettiroz6 raktarbol a kezi
mitkodtetésti hidraulikus emeld szerkezetes targoncdk az atfutdsi ido iitemének megfelelden
szallitottak az alkatrészeket. A gyartasi sorrendben megfeleléen a csiszolé gépekhez kell
tovabbitani az alkatrészeket. A lapalkatrészeket kontakt csiszologépen mindkét lapjan 80-as
szemcsenagysagl csiszold papirral kellett megmunkélni. A gépen az el6tolas sebessége 10-15
m/min. Ezeken az alkatrészeken a feliileti josag eléréséhez szilkséges a furnérozott lapok enyhe
nedvesitése. A szaradas utani csiszolast 120-as szemcsenagysagl csiszold papirral kellett végezni
szalagcsiszold gépen. Profil élcsiszolé gépen kellett végezni a tetd és fenék profilozasanak a
csiszolasat. A csiszolé vaszon szemcsenagysaga 80-as kellett legyen, a régi szamozas szerint.

Az éjjeliszekrény teto, fenék és oldalak, valamint a hatfalcsiszolas utan a szereld miihelybe kertilt.
A tomorfa alkatrészeket is 80-as szemcsenagysagu csiszolo szalaggal kellett megmunkaélni elészor,
¢és azutan 120-as szemcsenagysaguval.

A pogicsa labak csiszolasa egy villanymotor tengelyére szerelve volt lehetscges.

A fidkalkatrészek éleit az élcsiszolo gépen kellett megesiszolni. A fidkalkatrészek belsd lapjainak a
feliiletkezelését a miiveleti lancba illesztett szoroflilkében kellett elvégezni. A szorépisztoly 1,8
mm, a stiritett levegd nyomasa 3 atm. kellett legyen. Nitrolakk sziikséglet: 160-200 g/m®.

Ezutan a szereld csarnokban kialakitott kiilon fiokkészité sorba keriiltek a fiokalkatrészek. A
szereld csarnokban, a rajz szerinti 6-os szamu munkahelyen, PVAC ragasztoval és erre a célra
kialakitott szorito segitségével Osszeraktdk a fiok alkatrészeket. A ragasztd anyag teljes megkdtése
utén, az egyenes fogazasu fiok részeket le kellett csiszolni karos csiszologépen. A csiszold szalag
szemcsenagysaga 80-as, majd 120-as régi szamozasu csiszolo papirt kellett hasznalni.

Tovéabbi miiveletként, be kellett helyezni a fidk aljat az aljazasba, és rogziteni kellett facsavarokkal,
majd a zarat is a helyére kellett szerelni. Ezutan keriilt a fiok a szerel6 csarnok masik muveleti
lancahoz, az éjjeliszekrény test szereléséhez, ez a 10-es szamu munkahelyen tortént, ahol az
éjjeliszekrény alkatrészek kézi csiszolasat végezték, 80-as és 120-as csiszold vaszonnal.

A 11-es munkahelyen a kolddkcsapokkal ellatott labazat alkatrészeket raktak 6ssze PVAC ragaszto
segitségével. A 12-es munkahelyen a fiok alatti keret, csuszo és vezetd léccel valo ellatasat
végezték. Az éjjeliszekrény oldal élekre fészkes csapozasu faragott oszlopokat raktak fel, majd a
13-as munkahelyen egyesitették az éjjeliszekrény testet PVAC ragasztoval.

A szekrény testet a pontos illesztés érdekében specialisan erre a célra készitett szorito szerkezettel
kellett 6sszenyomni.

A hatfalat a helyére kellett 4 sarkan facsavarral rogziteni, (csak laza facsavarozassal, mert a késébbi
pacolast és a lakk szorasat, leszerelt hatfal mellett volt célszeri elvégezni).

Az eddigi emel targoncas anyagmozgatést a tovabbiakban felvaltotta a szerel6lancba, sorba allitott

konnyen gordiild kocsik sora. Egy erre a célra készitett kocsira két éjjeliszekrényt lehetett



rahelyezni, a mellékelt labazattal és fiokkal. Ennek a szerel6lancba helyezett anyagmozgatasnak
nagy elonye volt, hogy a butort tovabbi rakodas nélkiil lehetett tovabbitani folyamatosan minden
munkahelyre. Szerel6tol a pacold helységbe, szord fiilkébe, pihenteté helységbe, végszereléshez, €s
végil a késztermék raktarba. A szereld lancban kellett elvégezni a fiok illesztését a testhez,
zarddasat, majd a diszléc felragasztasat.

A pacold helyiségbe tovabbitott €jjeliszekrény testet €s elemeit portalanitani kellett. Gondoskodni
kellett a pacold helyiség pormentességérol, tisztasagardl és a megfeleld szelldztetésérol is. Ugyan ez
vonatkozott a szorofiilkére is.

A kiemelked6 diszléc és az oszlopok szobrasz diszitése €s a csavart labazatok is csak kézi
pacfelhordast tettek lehetéveé. A hagyomanyos foldpac (diofapac) helyett, jobb tulajdonsagai miatt
eredményesen hasznalhatd volt az ugynevezett "szeszpac". (Ez a 261-es és 630-as szamu kolonial
szeszpac). Ennek a pacnak a hasznélata egyenletes szint eredményezett, kevésbé reagalt a fa vegyi
tulajdonsagainak és a furnéron atiitdtt enyvek hatasara. A vegyi Osszetételénél fogva nem bontja
meg a furnér szovetszerkezetét, nem hazza fel a fa szalat, igy pacolas utani csiszolasra nem volt
sziikség. A felhordott pacanyag gyorsan széaradt, kedvezobb atfutasi idot biztositott, jobban
illeszthetd volt a mivelet a technologiai lancba.

A pacfelhordas mingség ellenérzeése utan keriltek a munkadarabok a lakkszoréd fiillkébe. Ott nyomas
csokkentével biztositott 3-4 atm. nyomasi stritett levegdvel és 1,5-1 mme-es szordpisztoly-
favokanyilassal lehetett végezni a feliiletkezelést. Mivel nyitott porusu, matt feliilet elérése volt
sziikséges, erre az elsd szoras anyaga lignocell alapozo..., a masodik széras anyaga AKROL
tedolakk volt.

Megfeleld pihentetés utan juttattak az €jjeliszekrény testet, labazatot, fiokokat a végszereléshez (28-
29 szamu munkahely). A labazatot az éjjeliszekrény elorefurt 20 mm furatba PVAC ragasztoval
kellett beragasztani. A fiokra fel kellett szerelni a diszitett kulcslyuk takar6t. A hatfalat egymastol
10 cm-re elhelyezett alatétes facsavarokkal kellett felszerelni. Ott keriilt sor az utols6 minéségi

ellendrzésre és ezutan kovetkezhetett a készaru raktarba valo szallitasa.

Mindségi kovetelmények, gyartaskozi és végellenorzést érinté utasitasok:

A butorok gyartasahoz miszaki dokumentaciot kellett késziteni, amelytdl eltérni csak a termék
szabvanyban megengedett meértékben volt szabad. A gyartmany mindségi ellendrzésére a
lakasbutorok altalanos kovetelményére vonatkozé MSZ 8976/1-72 szamu szabvanyt kellett
alkalmazni.

Felhasznalhaté alap és segédanyagok: a garnitura elemeinek lapalkatrészeihez az MSZ-szerinti
lemezek és butorlapok voltak felhasznalhatéak, butorlapok koziil azok, amelyek biztositottak a

szerkezetek szilard és tartos Osszeépitését. Fellileteik MSZ 12294/1-5 szabvanyban meghatarozott



felilletkezelési  kovetelmények  kialakitasara alkalmasnak kellettek legyenek. Tomorfa
alkatrészeknek felhasznalhatok MSZ szerinti fafajok, valamint borité furnérok. Ezek olyanok
kellettek legyenek, hogy azok biztositsak a miiszaki dokumentaciékban meghatarozott esztétikai- és
szakszerliségi kovetelményeket, feleljenek meg a termékszabvanyban rogzitett szilardsagi,
tartossagi ¢€s felilleti kovetelményeknek. A segédanyagokra is a fenti eldirasok vonatkoztak.
Kivétel: alapanyagok: A tomorfabol gyartott alkatrészeknél javitas, gorcsfoltozas, a szilardsagot
nem befolyasolo fahibdk, csak a rendeltetésszer(i haszndlatban nem lathatd, szerkezeti részeken
fordulhatnak el6. A tomoérfa éllezaroknak szorosan kell illeszkedniiik az alkatrészekhez, az élek
talalkozasanak sarkitott illesztéssel kellett csatlakozni. Lathatd, valamint nem lathato alkatrész élek
¢és sarkok, amelyek a butor rendeltetésszerli hasznalata kézben érinthetdek, enyhén le kellett
tompitani, az - a nem lathato helyeken is - viztaszité anyaggal kellett bevonni, vagy mas modon
lezami.

Furnérozas: ugyanazon garnitirahoz tartoz¢é furnérozott frontfeliiletre azonos szinli €s rajzolata
szinfurnért kellett haszndlni, a front- és kiils6 lathato felilleteken az Osszeforgatott furnérok
rajzolatanak hézagmentesen taldlkoznia kellett. A furnérozott feliileten ragasztasi hibak nem

fordulhattak eld.

Feliiletkezelés: _

A feliiletkezelésnek meg kellett egyeznie a miszaki dokumentacioban leirtakkal. A pe’lco]és nem
fedhette el a fa rajzolatat. A lathatd butorfeliiletek simak, szineltéréstol, atkopastél és egyéb
hibaktol mentesek kellett legyenek. A feliiletkezelés nélkiili €l és lapfelilletek is simak kellett
legyenek. A lakkozott feliilleteken, lakkfelvalas, lakkfolytonossagi hiany, szemcsézettség,
lakkmegfolyas, benyomodottsag, karcolas, narancshéjassag nem volt megengedett. A butorok fa
alkatrészeinek mindségi vizsgalatara az MSZ 12294/1-72 szamu vizsgalati és mindségi utasﬁésokat
kellett alkalmazni.

A szerkezeti Osszeeépitésnél a kapcsolddo részeknek (pl. csapvallak, él-lapfeliiletek csatlakozasa)
pontosan kellett illeszkedni. Az 0Osszeépités modja, kivitele ¢és feliletkezelése a miiszaki
dokumentacioktol eltéré nem lehet. Biztositani kell, hogy az Osszeszerelt butor feleljen meg az
MSZ 8976/1-72 szabvanyban rogzitett tartdssagi értékeknek.

megmunkalasi, illetve szerkezet Osszeépitési tiiréseket és illesztéseket az MSZ 5544 szamu
szabvany szerint kellett alkalmazni.

Minosités: A kész butorokat egyszeri vizsgalatra ugy kellett elokésziteni az atvétel helyén, hogy

minden butordarab, minden oldalrol hozzaférhetdé és megvilagitott legyen. A megvilagitasnak



minimum 400 lux-nak kellett lennie. A méreteket a szokasos hossz- €s vastagsagmérd eszkozzel
(mér6vesszo, tolomérce) kellett elvégezni, az idomokat alakidomszerrel kellett vizsgalni.

A mindséget mindségi bizonyitvannyal kellett tantsitani.

A butor csomagolasa és szallitasa a megrendeldvel kotott szerzodés alapjan tortént.

Az atvételi és minOségi kovetelmények betartasat, gyartas kozben szurdprobaval ellendriztek. Az
alkatrész komplettirozé félkészraktarban minden alkatrészt mingségileg ellendrizni kellett.

A forgalmazasat - kizarélagos értékesitoként - a MiniDomus (Budapest, Apaczai Csere Janos u.)
kapta.

A szovetkezet sajat, nyilt arusitasa volt a masik értékesitési lehetoség.

Marta fantdzia nevl szekrény el6tt a szOvetkezet asztalosainak egy csoportja az 1970-es évek
elején: Rames Ferenc, Bayer Mihaly, Szugyiczki Pal, Szdsz Andras, Valentinyi Mihaly, Zolnai
Gyorgy, Wagner Jozsef, Adamik Janos.



6. Indoklas az értéktarba torténd felvétel mellett

A Mezoberényi Faipari Szovetkezett az 1950-es évektol végezte tevékenységét varosunkban.
Elismert szakembergarda és kivalo termékek jellemezték. Ezt mutatja a folyamatos fejlédésiik
is, ami egy kis muhelybol egy tobb ezer négyzetméteres iparteriilet lett. Kiemelked6 termékiik
azonban a ,.Kolonial Butorcsalad™ volt, amit 1974-t6] egészen a szOvetkezet megsziinéséig

gyéartottak.

1983-ban mar a Faipari Szovetkezet — tokés relacioban — 52 millié értékben exportalt.
(Osszehasonlitasképpen: a Miiszaki- és Vasipari Szovetkezet ugyan ebben az évben 7,68
millio forintos t6kés exportot bonyolitott le.) Forras: Palyazat MezOberény nagykozség

varossa nyilvanitasara

A mezéberényi kolonial butorcsaldad nem csak Mezbdberényben, hanem orszagszerte és nem-
zetkOzi1 szinten is ismert, elismert volt. Magas értékallésaga, gazdag, de harmonikus és ara-

nyos diszitettsége miatt.
A .MAGYAR BUTORMARKA” megkiilonboztetd mindségjelet is viseltek.
Tolgyfabol és tolgy- furnér boritasu butorlapbol késziiltek.

Id6tallo lakossagi hasznélatra késziiltek, de a diplomaciaban, szallodak és reprezentativ irodak

berendezésére is alkalmaztak.

P¢ldaként alljon a mezoberényiek elott! Az ,,0seink™ altal megteremtett értékek nem mindegy

kinek a kezébe keriilnek, ki tud, akar jol banni vele.

Hasznaltbutor aruhazak, aprohirdetési oldalak ma is a kolonial butorok koziil az itt késziilt
butorokat ,.mezéberényben késziilt kolonial” szavakkal népszertsitik, elotérbe helyezve ezzel

a mindséget.

A Telepiilési Ertéktarba valo felvételét ajanlom. Ha mar csak igy, itt maradhat meg az utékor-

nak.



7. A nemzeti értékkel kapcsolatos informaciot megjelenitd forrasok listaja (bibliografia,

honlapok, multimédias forrasok)

Jakusovszki Jénos (alapito tag) visszaemlékezése
Hajdu Emo visszaemlékezése

Hoffmann Daniel visszaemlékezése

Szugyiczki Pal visszaemlékezése

Wagner Jozsef visszaemlékezése

Bekés Megyel Népujsag

Mezbberény torténete 2./Szabo Ferenc (1973)
www.hungaricana.hu

www.benyovszkimihalv.hu

8. A nemzeti érték hivatalos weboldalanak cime:

111
MELLEKLETEK

1. Az értéktarba felvételre javasolt nemzeti érték fényképe vagy audiovizuadlis-

dokumentacidja

2. A Htv. 1. § (1) bekezdés j) pontjanak valo megfelelést valoszintisito
dokumentumok, tdmogaté és ajanlo levelek

3. A javaslathoz csatolt sajat készitésu fényképek és filmek felhasznalaséra vonatkozo

hozzéjaruld nyilatkozat
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< BEXES MIGTEL
Okanyi hét a [=I7E1S -han

Az okényi pedagdgus pértalapszervezet 22 tagja az
MEZMDP orsefigos {riekczletének alldsfoglalisa tervese-
Wt dlémk vita kozben tirgvaita meg a hét eleji rendki-
il taggyidlésen. Arrdl, hogy miként vélekednek & terve-
etrdl és a pedagdguspdlya szakmai, lelkiismereti fele-
GssegirG!, megbecsitiésérdl, A megvaldsitds gararcidja o
part” cimme! olvashatnak lapuni negyedik oldaldn.

L Gyinydri — Liverpool Lur fantdzienevi — Kolomil-
biitor-cealidot gpirtanak a Mezdberényi Faipari Szévet-
kezet okdnyi résclegében” A gyirtds koriulményeirdl, a
wazleg fletérd] 326! masik okdnyl irdsunk lapuak Olo-
dik oldalan,
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Kolonialexport Mezdberényhél

A Mezbberényi  Faipari
Szovetkezet az elmult évek-
ben jelently tGkés exportot
teljesitett. Batorai kbziil nap-
jainkig kizardlag a rusztikus
kisbutorokat vasdroltdk a
nyugat-eurépai orszégok, -

Az idén azonban valtozds
tortént, az addig csak
-foldon értékesitett kol
butorajk irant a Skand
orszdgok és az Egyesiilt Al-
lamok is érdeklédni kezdett.
Igy elfszbr szdllitottak ezek-
be az orszigokba a tetszetds
kolonialbutoraikbél.

Elsésorban dohényzdaszta-
laikat, karszékeiket, kényv- |
szekrényeiket és irdaszialai-
kat vasaroljak kiilf6ldén. Eb-

.ben az évben mintegy 800

ezer forint értékd Kkoloniilt
bocsatottak kiilféldi utjara.
Igaz, e butorcsalad export-
ja ma mindgssze 3-4 szdza-
léknyi, de ami enné] fanfo-
sabb: Ggy a hatarainkon tuil-
ra kildott, mint a belfldén
forgalmazott kolonidlokre
mind ez eddig mindségi rek-
lamaciét nem jeleztek.




n lunltnual s a piac

Somtewensy | Mg gestge

14

Hetvendtmillié forint értéki
hiiter késziil egy év alatt

Jelenibsen feilesztilk c Mezdborényi
Faipari Szdvetkezetet

A PMesfhorind Faiparl S8
vetkezot = Falsel Ld€ald wi- |
nok  Gapkartatiss seerine 1
IFT=ban & tervesctt &2 el
bd nebyett B millie fortnt e
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sradel diswrvesheel éa  Diseoh
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Jovére 35 millié forintos

exportmegrendelés
Uj termékke! az dszi BNY-n

e

A Mezoberenvi Faipart Szo- |
vetkezet az eimult ket evben uf
termékkel, o Gl botorok- |
kal hivta fel magura a Kervesce- |
delemy  figvelmér Az allando
korsrerusitds, az uj irdnti igény
erre a7 &vre meghozta eredme-
nye:t. A sriovelkerel fder tetime-
lési i=rve 84 millio forint. Ter-
méleinek 40 sydzalékat kolomal
butorok gyariasa jelenti, mely-
nek  jelentds reszet (Gkés ex-
portra szallitanak, Ezenkivil ke,
szifenek meg rusetikus es fo-
mibr fenvoldl bitorl, ugyvancsak
exportea. Az idén 16 millid fo-
nint erteku lakberendivrés: cik
ket szallitannk  az  NSZK-ba,
Anslizba, Svedorszagou, Svijo-
ba és Norvegiaba

A szovelkezet ludatos szakem.
berképzése, a tervszeru beruba.
zas, a termekszerkezet allan-
da korszerusifese jelentt az ex
port blzios alapjat. Az elmult

ket evben 4.2 milhé forinfol for.
ditottak  géolorsagrusitesie, *
ma mar mintegy 8 eder negy-
zetmtter, jol  falszerell  dzem
épliletben gyvartjik terimdkeikel
Drogramaozas szerint. A sidvel-
kerel napjsinkban haiink leg-
nagvobb koloniilbitor-Készitaie,
TermekeineXk sikerst bizonvitia,
hogy mar ovare 35 millis fo-
rint exportmegrendeldst kKaplak,
Elsdsorban a tokes orszagokban
Keresetlek & magrar gvartmai-
nvil rusgiikus, burokk. flamand
8 paraszibutovol, Az idel os=i
BNV-n  Gidonsaggal® szerepal-
nel: sved tinusa vusziikus Da-
lorral mulatkosnak be,

Az V. oléves terv veusre ax
el épreidselk sgerint a sztvelke.
zet 110130 millia forint eérte-
Wa termeket allit majd olf, =
ennek a felét 4 lokes UIsZagok-
ba seallitjai




MEZOBERENYI FAIPAR! SZOVETKEZETY

Negyvenot sikeres esztendo

Pontonsam segyvenid énvel
erehbin, FYEL. marvies nyedes-
dilba alapitoiia meg kilenc
berdavi  muatsbosmarter s
Mendberinyd Faipard St
heretat. Aikeor sligha poesdad.
Battak, hegy bbeel fel v i
Fad adatt a ofg & ey o ik
Seginmae s tebb, beguibis ovurbd
Bbtorgs dridlhvk w bk,
amoiynek 8 eve aruiponsn
it hlddim is pd cueng.
Paose! Slirtentdd, & winet
Rt dlmdht@ o drtesdd
think, besgy mron bevs magy Gn-
mepady, a2 dsferdels allal
mubleil & veonrtdh o meghite
bardti evrmmecse v
Tory & migy, mip (ethen ek

Ehapwited

A clhbund Bertricsigaként
sk ors ik dpes dnelemd
v Darict clamailn
eEYsemY et A ar el
st sms alae & Mesdherteys
Fapan Spovcilerct auzabin
relbarivinil mrmsethow: ismment
wepel remfellent  mmdem
mabarsd; wimsenslu x4 pepr
sidem. 2 kew @ vaisord fogp s
b ppeenel Linenelmdevenc
mepieleld nagy oy e Ofyan
fardiliondd wrerneset, peaely
Lalmdas b imepr ot it fucd
ol véuacier i 2 pobtka ¢
pardandg: remdirery it
w-’,"‘ wea i Riosemaly feilens
Maeliet wipgeaomek A hodowil
bisoecralbdot, 2  rwwrides
thead #1 Solgopbarcda beits
rohumt. 33 & fek v Sparamir il
M el ar gdnyeedh wer
mdbebet bowral maps w7 W
M. ment abopyan kedvelik a
Csrrenen yehdll, sodgy il
MEENT madopiainid biole
wermdéhehel 3 myups curops
vevdik tn Nagpandrs upy s
RO peacakrs meameell brufd
fendgel vev il 1 a s et aes
irrmeiiadork roemdt Noadlin
Rk 3 RupseintByos  puscsal,
sodemddd Shambovinciha, Német
orrigha, daabban Frxusw
Wi &5 aF Asenks Fgve
sk Allayrschha ss. A ssdvethe
ret privee svagodt s Godpoursst

Ricriwt: ar

LT

arom. gy 8 hidreemeshr fle

beglafinsdiatd Gwrem pondlpe w
Bastomiledt hegwen

FPashel Miwsenm cinod o
kaidernombomak ar homg il
Moy eackibel 3 hewhve 28 hdeek
kei taadpdh fogades ar alapsas
L alk wrbenies pervre mem
mmrretien 3 wrovetheret darhy
retr,. Baanes epyeled hoera s
Ayupedipmn ERorddca rend
wretenen Bdpet beprak a o
AdTioslinnnd A velah vads tatsl
badin allalimad ad arve o beogy
Logomen  svaisickordwenck o
¢ ikl mee gy vem euaraddee o
emibrree o
migy slapind tapee Raner A
Mimer iy

fET—— s

ar olicl Wdlee

daiur Pl asagsm
;w‘«na" -;J.
badrmrmsr Wokddve 22 3 baroik
LowiteB] dra oo ameclvel dadmd
bl ssdenak wrimaiens a2 o
real vy Ak el

IPamew | dnrts













M bEreny

Falpar

T,

WILE e et

LA DEST

#u

v

BT



















L OVETKEZET
U.2--4. PF.. 78




T



UrCROK

U T e =i _ e e der .

KOLONIAL B

KOLONIAL FURNITURE

M ) L VIR R A L=




,x.z ;i'o_ ﬁ'tz;xn

Kolonial bat @it
az irodab

|.Tsz.: 212 Liverpool lux 2 gjtos uveges
konyvszekreny

Fo meretc: 1270 x 1864 x 483 mn

2.Tsz.: 213, Liverpoel lux iroasztal

F& merete 1500 x 700 » 765 mim

3.Tsz: 266 Liverpool fux karszék

F& merete 280 x 460 x 550 mn

4. Tsz.: 280. Liverpool lux nyrtott
konyvszekreny

Fo merete 1864 x 1270 x 470 mp

Grafikai terv, kivitelezés: Szegedi Szabina, (06:30) 953
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Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpoo

32. HEVERO ES EJJELISZEKRENY

A heverd mérete: 830 x 2050 mm

33. FRANCIAAGY
Mérete: 1500 x 2050 mm




Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool

30. FESULKODOASZTAL ULOKEVEL

31. ULOKE
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Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool

27, IROASZTAL 11.

szélessége:  1380mm
magassaga:. 750 mm
melysége: 550 mm







Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool

25. IROASZTAL 1. 26. KOLONIAL KARSZEK

szélessége: 1260 mm
magassaga: 740 mm
melvsege: 640 mm




Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool

23, SZEK 24. VILLAS KIHUZOS ASZTAL
sélességer s U0 mm

Inagassaga R0 mm
hosszusaga:  1200% 22590 mm




Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool

21. ZSURKOCSI 22. VIRAGTARTO

szelessége: 660 mm szélessége: 330 550mm
magassaga: 80 mm magassaga 450 mm

hosszusaga: 660 mm




Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool

20. EBEDLOGARNITURA




Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool

18. KONZOLOS EBEDLOASZTAL . 19, KOLONIAL $ZEK

szélessége: 740 mm
magassiga: 750 mm
hosszisaga: 1500 mm
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mélysége: 430 mm
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Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool

15. BARPULT
szélessépe’ 00~ 1800 min
magassiga
mélysépe




Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool

e

14. EBEDLOSZEKRENY

felso rész szelessége: 1750 mm

|
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magassaga: 900 rom
mélysége: 430 mm

alsé rész magassaga: £30 mm
mélvsége: 550 mm
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13. NAGYSZEKRENY
1 liveges 3 ajtos
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szrélessége: 1750 mm
magassaga: 1730mm
mélysége: 646 mm
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9. DOHANYZOASZTAL == 10. NAGYSZEKRENY e
szélessége: 1050 mm — 2 ajtos, 3 fickos
magassiga:  530mm P
mélysége: 550 mm A szélessége: 1207 mm
magassdga: 1730 mm
mélysége: 646 mm
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11. NAGYSZEKRENY
3 ajtos

M e s wmewmNl

szelessége: 1750 mm
magassaga: 1730 nun
mélysége: 646 mm
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Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool Liverpool
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"1 7. AGYNEMUTARTO — =
| felso rész nyitott, szélessege: 1207 mm 3 =
ol $. ELOSZOBAFAL
mélysége: 430 mm szélessége: 1207 mm
46‘:.. _ alsd rese wmagassiga: 330 mm magassaga: 1900 mm
Ladiedl mélysége:  S50mm mélysége: 403 mm
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3. KISSZEKRENY 4. KISSZEKRENY —
1 ajtos, 3 fickos felsé és alsé rész 2-2 ajios

szélessege: 1207 mm
magassaga: 830 mm
mélysége: S50 mm
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1. KISSZEKRENY
felsG rész tiveges, 2 ajtés
also rész 1 ajtas, 3 fiokos

melysege:

1207 mm
900 mm
430 mm
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s 2. KISSZEKRENY
also rész -
szélessége:  830mm felsd rész uveges, 2 ajos
melysége: 550 num also rész 2 ajros
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Adamik Janos
Balogh Jozsef
Banhegyi Janos
Barna Mihaly
Bayer Mihaly
Bobaly Marton
Bobaly Mihaly
Eceti Pal

Eczeti Palné
Hajdu Erné
Hoffman Adam
Hoffman Addmné
Hoffmann Daniel
Hoffmann Danielné
Hovanyecz Pal
Jakusovszki Janos
Karpati LaszId
Karpati Laszlo
Kispal Jozsef
Kolozsi Laszld
Konya Janosné
Kovécs Andras
Kovdcs Andrasné
Kovacs Mihaly

Kreisz Gyorgy



Litvai Addm
Lc’ikc’jsE Béla
Miklos Géza
Molnar PaIné
Németh Erazmus
Kozma Ferenc
Kozma Mihaly
Petri(;s Daniel
Petrics Erng
Ramas Ferenc
Rigo imre

Rigd Imréné
Riick Andrés
Schaffer Laszlé
Székely Laszlo
Szugyiczki Mihaly
Szug\)iczki Pal
Téth Sandor
Vagner Jozsef
Vagner Jozsefné
Valentinyi Mihaly
Vrbovszki Gyorgy
Wagner Jézsef
Zolnai Gyorgy
Fazekas Sandor

Szdsz Andras



3.) melléklet

A javaslathoz csatolt sajat keészitésu fényképek és filmek felhasznalasar vonatkozo,

hozzéjarulé nyilatkozat

Nyilatkozat

Alulirott, Mezeiné Batori Valéria, hozzajarulok, hogy a telepiilési értéktarba valo felvételhez
elkészitett , MEZOBERENYI KOLONIAL BUTORCSALAD" javaslatban szerepld fotokat a
Telepiilési Ertéktar Bizottsag (egyéb értéktarba keriilés esetén az illetékes értéktar bizottsag)

az ide ill16 jogszabalyok betartdsaval szabadon felhasznalhatja.

Mezéberény 2017. november 16.

ro f
Mexes we Bodor Uttt

Mezeiné Batori Valéria



Ajanlas

Az 1951-ben alakult szovetkezet a vezetésnek és a kivald szakembereknek koszénhetden

gyorsan fejlédstt, mindségi termékeket gyartott.

1973-ban a vezetdség felismerte a termékvaltas sziikségszeriiségét. Elsé megmérettetésben a
barokk stilusu politarral lakkozott, kis szérias ,B” fazisban készitett kisbutorokkal. Ezek
sikeres elkészitése utdn — 1974-ben - Bayer Mihdly miszaki vezetd, majd a szovetkezet
elndke javaslatara tovabb lépett a szvetkezet a nagy széridban gyarthatd ,,Liverpool” fantazia
nevil kolonial termékesaldd gyartasara. Majd a ,,Liverpool Lux™ fantizia nevet viselé butor

csalad, az el6z0 széria tovabb gondolasa. Népszeriiségiik Mezéberény jo hirnevét novelte.

1981-ben 500 csaladnak adott megélhetést az tizem. A k6t6dés, majd a megsziinés még ma is
mély érzelmeket vélt ki az egykor ott dolgozékbdl. Orommel vennék, ha a mez6berényi

kolomal butorcsalad bekeriilhetne a telepiilési értéktarba.

A leirtak, a fotok, az emlékek és a dokumentalds lehetdsége miatt (is) ajanljuk a Mezeiné
Bétori Valéria altal ,MEZOBERENYI KOLONIAL BUTORCSALAD” TELEPULESI
ERTEKTARBA val6 elfogadasat.

Mezéberény, 2017. november 16.
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